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Coating nozzles with heating jacket Düsen-Schlick has revised its flat jet nozzles with the aim of developing a coating nozzle that
does justice to modern manufacturing processes. To begin with, the number of individual components has been reduced compared
to the original model, which greatly simplifies assembly and dismantling. Only one tool is necessary; all other components can be
assembled by hand. In consideration of the strict hygiene regulations of the food and pharmaceutical industries, avoiding dead
spaces and having nozzles that are easy to clean are expected as standard, just like using pharma-ceutical-suitable materials 
(1.4404 – AISI 316 L stainless steel, EPDM O rings, FDA-compliant). The nozzles can be dismantled completely into all their constituent
parts and cleaned using the normal cleaning agents. With an overall height of 80 to 100 mm the nozzles are also suitable for use in
small coating pans or for laboratory coating. A pneumatically controlled closing needle enables the nozzles to be opened and closed
during spray pauses, or intermittent fution modes. The needle reliably closes the nozzle, even when liquid present at the nozzle 
is under pressure. This means, for example, that even whilst a process is underway the nozzle tip can be replaced with a new one that
has a larger output or in the case of a defect. As standard, however, the function of the needle is only guaranteed up to a liquid 
pressure of 10 bar. There is, however, also a solution for high-pressure applications: a model with double operating cylinders in which
the needle is always opened and closed via a separate air supply. The performance range of the nozzles varies, depending on 
density, viscosity and solid content of the liquid, from 0.5 to 7.5 l/min at 3 bar. The nozzle tips are available in a wide range of outputs
and spray angles.

Heatable and convertible
Since sugar solutions with a high solid content have a known tendency to deposit sediment, coating nozzles are equipped with a 
liquid return system. The sugar solution can therefore be pumped round in a circuit, which avoids build-up in the spray arm and 
the nozzles. In some cases, especially during coating with chocolate, it is also necessary to heat the liquid in order to reduce the 
viscosity to a sprayable level. The nozzles can be heated with the help of a heating jacket and then the liquid can be tempered until it
reaches the nozzle exit. This also prevents the hardening of chocolate during interruptions in production. The heating jacket is placed
on the nozzle from the outside and can be easily removed for cleaning. The heating jacket may also be rotated which enables the 
individual alignment of connections. Hot water is a suitable example of a heating medium.

In the pharmaceutical industry, both film coating and sugar coating processes or a combination of the two are widely used. These types
of coating are mostly carried out in the same machine, although not using the same nozzles. In the field of film coating, two-substance
nozzles which use Schlick antibearding technology have become successfully established all over the world. Conversion kits are 
available for these nozzles, to enable simple conversion from film to sugar coating. The need to change fewer components means that
the film coating nozzles can be used for sugar coating. These conversion kits are available for laboratory nozzles as well as for 
production nozzles. Large-scale modifications to the existing spray arm are not necessary. A similar exchange system was also 
implemented for the Professional Coating Arm (PCA). Here, all the film coating nozzles are replaced by sugar coating nozzles.

Perfect coating
Coating nozzles for the food and
pharmaceutical industries

Coating with sugar solution or chocolate is not only relevant in the food industry.
In the pharmaceutical industry too, coating with sugar is used to mask taste and
to preserve. Whilst traditionally the sugar solution is applied to the coated item by
hand, the application in industrial processes is now carried out using nozzles, in
particular those with a fan-shaped spraying pattern.

The need to change fewer components means
that the two-substance nozzles used for film
coating (left) can be converted to pressure 
nozzles (right) for sugar coating.
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Perfekter Überzug 
Dragierdüsen für die Lebensmittel- und 
Pharma industrie 
Daniela Graßl 

Das Überziehen mit Zuckerlösung oder Schokolade spielt nicht nur in der  
Lebensmittelindustrie eine große Rolle. Auch in der pharmazeutischen In-
dustrie wird das Dragieren mit Zucker zur Geschmacksmaskierung und 
Haltbarmachung eingesetzt. Während in traditionellen Verfahren die 
Zuckerlösung von Hand auf das Dragiergut aufgegeben wird, erfolgt 
die Zugabe in den industriellen Verfahren mit Düsen, insbesondere
mit fächerförmigem Sprühbild.  

Düsen-Schlick hat die Flachstrahldüsen 
überarbeitet, mit dem Ziel, eine Dragierdü-
se zu entwickeln, die modernen Produkti-
onsprozessen gerecht wird. So wurde zu-
nächst die Zahl der Einzelkomponenten im 
Vergleich zum Ursprungsmodell reduziert, 
wodurch sich die Montage und Demontage 
stark vereinfacht. Es wird nur ein Werk-
zeug benötigt, alle anderen Komponenten 
können von Hand montiert werden. Unter 

Berücksichtigung der stren-
gen Hygienevorschriften 
der Lebensmittel- und 
Pharmaindustrie sind die 
Vermeidung von Toträu-
men, sowie eine gute Rei-
nigbarkeit der Düsen ebenso 
selbstverständlich wie die Ver-
wendung von pharmagerechten 
Werkstoffen (Edelstahl 1.4404 – AISI 316 L, 
O-Ringe aus EPDM, FDA-konform). Die 
Düsen sind komplett in alle Einzelteile zer-
legbar und können mit den branchenübli-
chen Reinigungsmedien gereinigt werden. 
Mit einer Bauhöhe von 80 bis 100 mm sind 
die Düsen auch für den Einsatz in kleinen 
Dragierkesseln oder Laborcoatern geeig-
net. Eine pneumatisch gesteuerte Schließ-
nadel ermöglicht das Öffnen und Schließen 
der Düse bei Sprühpausen oder getakteter 
Fahrweise. Die Nadel verschließt die Düse 
zuverlässig, auch wenn die Flüssigkeit 
noch mit Druck an der Düse ansteht. So 
kann beispielsweise bei laufendem Prozess 
das Düsenmundstück gegen eines mit grö-
ßerer Durchsatzleistung ausgetauscht, 
oder bei einem Defekt durch ein neues er-
setzt werden. Die Funktion der Nadel ist 
standardmäßig jedoch nur bis zu einem 
Flüssigkeitsdruck von 10 bar gewährleistet. 
Doch auch für den Hochdruckbereich gibt 
es eine Lösung: eine Variante mit doppelt 
wirkendem Zylinder, bei dem die Nadel je-
weils über einen separaten Luftanschluss 
geöffnet und wieder geschlossen wird. Der 
Leistungsbereich der Düsen liegt je nach 

Dichte, Viskosität und Feststoffgehalt der 
Flüssigkeit bei 0,5 bis 7,5 l/min bei 3 bar.
Die Düsenmundstücke sind in einer gro-
ßen Auswahl an Durchsatzleistungen und 
Sprühwinkeln erhältlich.  

Beheiz- und umrüstbar 

Da Zuckerlösungen mit höherem Feststoff-
gehalt eine gewisse Neigung zur Sedimen-
tation haben, sind die Dragierdüsen mit ei-
nem Flüssigkeitsrücklauf ausgestattet. Die 
Zuckerlösung kann so im Kreislauf ge-

pumpt werden, wodurch Ablagerun-
gen im Sprüharm und in den Düsen 
vermieden werden. In einigen Fäl-
len, insbesondere beim Dragieren 
mit Schokolade, ist es auch not-
wendig, die Flüssigkeit zu er-
wärmen, um die Viskosität auf 
ein sprühbares Niveau zu sen-
ken. Mit Hilfe eines Heizman-
tels können die Düsen beheizt, 
und so die Flüssigkeit bis zum 

Düsenaustritt temperiert 
werden. Auch ein Aushärten 
von Schokolade bei Produk-
tionsunterbrechungen ist so 
ausgeschlossen. Der Heiz-
mantel ist von außen auf die 
Düse gesteckt, und kann zu 
Reinigungszwecken einfach 
abgenommen werden. Der 
Heizmantel ist zudem dreh-

bar, wodurch eine individuelle 
Ausrichtung der Anschlüsse 

möglich ist. Als Heizmedium eignet 
sich zum Beispiel Heißwasser.
In der pharmazeutischen Industrie sind so-
wohl Film-Coating- als auch Dragier-Pro-
zesse, oder auch eine Kombination aus bei-
dem, verbreitet. Dies lässt sich zwar meist 
in der selben Maschine, jedoch nicht mit 
der selben Düse realisieren. Im Bereich 
Film-Coating haben sich Zweistoffdüsen 
mit der Schlick-Anti-Bearding-Technik 
weltweit sehr erfolgreich etabliert. Für die-
se Düsen gibt es Umbausätze für eine einfa-
che Umrüstung vom Film-Coating zum 
Dragieren. Durch den Austausch weniger 
Komponenten können die Film-Coating-
Düsen zum Dragieren verwendet werden. 
Diese Umbausätze sind sowohl für die La-
bordüsen als auch für die Produktions-
düsen verfügbar. Größere Umbauten am 
vorhandenen Sprüharm sind nicht erfor-
derlich. Ein ähnliches Tauschsystem wurde 
auch auf den Professional Coating Arm 
(PCA) umgesetzt. Hier werden die kom-
pletten Film-Coating-Düsen durch Dra-
gierdüsen ausgetauscht. 

Dragierdüse mit  
Heizmantel 

Durch den Austausch weniger Komponenten können 
Zweistoffdüsen für das Film-Coating (oben) zu Druck-
düsen (unten) zum Dragieren umgerüstet werden
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